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Zasada dziatania
systemu VOSSLok#°

VOSSLok? — innowacyjne
| ekonomiczne potaczenie rurowe

Firma VOSS Fluid znana jest na catym swiecie z wysokich kompetenciji w zakresie potaczen rurowych do wysokocisnieniowych
uktadéw hydraulicznych. Ponadto nieustannie pracuje nad ulepszaniem stosowanych rozwigzan. Nasi inzynierowie ds. rozwoju
juz od lat uzasadniajg odejscie w uktadach hydraulicznych od systemdw z pierscieniem zacinajgcym na rzecz systemow
ksztattowania. Ich zalety mozna réwniez przenies¢ na aplikacje z pierscieniem zaciskowym. Efekt: VOSSLok* — innowacyjne i
ekonomiczne rozwigzanie do formowania rur.

Bezpieczenstwo procesu dzieki konstrukciji

Za pomoca maszyny do formowania VOSSLok*
na koncu rury ksztattowany jest uszczelniajacy i
przytrzymujacy kontur, dzigki czemu pierscienie
zaciskowe nie s3 juz potrzebne.

B Maszynowy proces formowania wyklucza btedy i umozliwia
tatwy montaz wstepny.

B VOSSLok* chroni przed btedami montazowymi dzieki
zastosowaniu rozwigzania z wyczuwalnym wzrostem
momentu dokrecania na koricu montazu.

B VOSSLok* odpowiedniego umozliwia fatwy i niezawodny
montaz przy zastosowaniu momentu obrotowego.

Duza szczelnosé

B VOSSLok* zapewnia szczelnosé przy cisnieniach
znamionowych do 700 bardw.

B VOSSLok* doskonale nadaje sie réowniez do zastosowan
w aplikacjach gazowych.

B Wysoka jakos¢ uformowanej powierzchni ogranicza
mozliwosci wystepowania nieszczelnosci.

Nakretka VOSSLok%,
standardowo posrebrzana

Wysoka efektywnos$c¢ kosztowa

Kontur rury VOSSLok# z
wykonana w wysokiej jakosci

B Eliminacja nieszczelnosci i reklamacii T
strefa uszczelnienia

B Redukcja kosztéw materiatu i magazynowania dzigki
ograniczeniu liczby elementéw

B Szybki i bezpieczny proces formowania Korpus ztaczki VOSSLok#

Przemyst
) ) Przemyst
chemiczny i
. energetyczny
petrochemiczny
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VOSSLok* — perfekcyjny kontur
zapewniajgcy optymalne uszczelnienie

Kontur rury VOSSLok*°

Na koricu rury za pomocg maszyny do formowania VOSSL ok
ksztattowany jest kontur rury 40°. Na skutek maszynowego
formowania materiat na powierzchni rury jest sciskany, a na
promieniu uszczelniajgcym — wygtadzany. W ten sposéb
eliminuje sie btedy na powierzchni rury i uzyskuje najwyzsza
szczelnose.

System ztgczek VOSSLok*°

Gniazdo potgczenia skrecanego i kontur rury sg do siebie
dostosowane w sposob pozwalajgcy uzyskac najlepsze
docisniecie powierzchni uszczelniajacych, a przez to optymalne
uszczelnienie jedynej mozliwej strefy nieszczelnosci.

Powierzchnia
uszczelniajaca

Promien uszczelniajacy —
Scisniety i zageszczony

Formowanie rury

Docisnigcie
powierzchni
uszczelniajgcych

Potaczenie rurowe VOSSLok*

Zaopatrzenie
w wode

Przemyst
celulozowy i
papierniczy

VOSSLok* — wieksze
bezpieczenstwo procesu

tatwy montaz

B Montaz odbywa sig zaledwie w kilku krokach.

B Na etapie montazu koricowego nastgpuje kontrolowany
wzrost momentu dokrecania.

B [stnieje mozliwos¢ ponownego dokrecania potgczenia.

Zalety montazowe w poréwnaniu z systemem
Z pierscieniem zaciskowym

B Droga montazu ulega znacznemu skréceniu
(droga dokrecenia 120° zamiast 450°).

B VOSSLok* pozwala réwniez na montaz przy zastosowaniu
odpowiedniego momentu obrotowego.

B Wyczuwalny wzrost sity w punkcie montazu koncowego
chroni przed zbyt mocnym dokreceniem.
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KrawedzZ uksztattowana na promieniu uszczelniajgcym w
potaczeniu z powierzchniag ogranicznika w gniezdzie potaczenia
Srubowego prowadzi do powstania ,miekkiego” systemu
blokujacego.

Ochrona przed nadmiernym dokreceniem VOSSLok*

5



6

VOSSLok# — proste,
szybkie | precyzyjne formowanie

Maszyna do formowania VOSSLok* pozwala na szybkie i precyzyjne formowanie. Prosta koncepcja obstugi gwarantuje

bezbtedny montaz wstepny, a kompaktowa konstrukcja rozszerza mozliwosci zastosowania.

Maszyna do formowania VOSSLok*

B Specjalnie przystosowana do rur z matym promieniem giecia oraz
krétkimi odcinkami prostymi

Bezbtedny proces montazu wstepnego poprzez formowanie maszynowe
Krotkie cykle formowania

Kompaktowa konstrukcja

Automatyczne ustawianie parametrow formowania maszyny
Automatyczne wykrywanie narzedzia

Do rur o $rednicy zewnetrznej 6 — 22 mm

Do rur ze stali, stali nierdzewnej lub materiatéw specjalnych

Do rur o wymiarach metrycznych i calowych

Przemyst

petrochemiczny

i gazowy

Proces formowania

Dzieki nowo opracowanej konstrukgiji narzedzia z podwajng
funkcja proces formowania moze odbywac sie szybko i
bezpiecznie zaledwie w trzech krokach.

Jedno narzedzie do rur ze stal
| stali nierdzewnej

Gtowica formujgca oraz szczeki zaciskowe sg zintegrowane w
w jednym narzedziu przez co ogranicza sie btedy podczas
montazu wstepnego a wymiana narzedzia odbywa sie szybciej
i w prostszy sposdb, bez ryzyka pomytek.

Przemyst ciezki

VOSS

Gtlowica
speczniajaca

Szczeki
— : e
zaciskowe

otwarte

Rura

1. Wsuwanie rury

Szczeki
zaciskowe
zamkniete

2. Mocowanie rury

\
/

Uformowany

| _— koniec rury

- 3. Formowanie rury
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VOSSLok? — wszechstronny
| elastyczny system

System VOSSLok? jest kompatybilny z kor-
pusami ztgczy z pierscieniem zaciskowych.

System VOSSLok*® mozna rowniez stosowac w potaczeniu
ze standardowymi ztgczkami hydraulicznymi.

Przewaga kosztowa oraz redukcja mozliwych miejsc
wystepowania nieszczelnosci pozostajg zachowane, w tej
kombinacji nie mozna jedynie korzystacz zalet montazowyc;j
"migkkiego" systemu blokujacego

Nakretka z gwintem zewnetrznym VOSSLok*°

Czesci przytgcza

rurowego w
kréécu VOSSLok#

Czesci przylacza

rurowego w kréécu z
pierscieniem zaciskowym

VOSS

VOSSLok? — certyfikowana,
najwyzsza ochrona przed nieszczelnoscig

Szczelnos¢ we wszystkich obszarach

B VOSSLok* zapewnia najwyzszg szczelnose rowniez w niskich temperaturach.
B VOSSLok* potwierdza w réznych badaniach poréwnawczych swoje zalety na tle systemow z
pierscieniem zaciskowym renomowanych marek.

B VOSSLok* spetnia wymagania szczelnosci w zakresie zastosowania CNG ECE R110.

B VOSSLok* spetnia wszystkie istotne kryteria badari wg DIN EN ISO 19879.

Kontrola szczelnosci

He/N -40°C / RT / +120°C

Tempo przeciekdw do
1-10° mbar - I/sec

Kontrola cisnienia rozrywajacego

Olej

RT
hydrauliczny

Cisnienie rozrywajace
do 3 000 baréw

Kontrola cisnienia pulsujgcego

Olegj

) 5 baréw — 260 bardw
hydrauliczny

Bez przecieku

5 baréw — 300 baréw

Tempo przeciekdw do

do produkcji pojazdéw — maksymaina Sgé%r:;ﬁahowy ZN :\;;i[:,inzy iw\‘/rgz ZLOW Kontrola cisnienia pulsujgcego He/N -40°C / RT/ +105°C 1.10° mbar - I/sec

0szczednosc kosztow i miejsca 0 [l 6
Kontrola montazu powtérnego He/N 20 montazow

Oprocz bogatej oferty i réznych typéw korpusdw zigczy 1-10° mbar - I/sec

i kré¢cow wkrecanych zostata skonstruowana rowniez nakretka o

z gwintem zewnetrznym VOSSLok*. W potaczeniu z otworem Hydropuls/zta nawierzchnia Powietrze 200 baréw Brak spacku cisnienia / brak

ksztattowym stanowi ona rozwigzanie oszczedzajgce koszty i
miejsce do integracji blokowej odpornej w razie zderzenia.

Zalety integracji blokowej

B Wyeliminowanie z kré¢ca wkrecanego

B Ograniczenie mozliwych miejsc powstawania nieszczelnosci
B Zwiekszone bezpieczenstwo w razie zderzenia

B Ograniczenie przestrzeni montazowej

Kontur rury
VOSSLok*

odtgczenia

SIS TS TSN TSNS

Technika

medyczna

Przemyst
motoryzacyjny
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VOSSL ok -
ekonomiczna wartos¢ dodana

Ekonomicznos¢ systemu ztgczek w zastosowaniach wysokocis-
nieniowych zalezy od wielu czynnikdw. Dzigki systemowi VOSSLok*
skutecznie zapobiega sie powstawaniu nieszczelnosci i ogranicza
zwigzane z tym kosztowne reklamacje. katwy montaz podnosi jakos¢
produktdw, dzieki rezygnacji z pierscienia zaciskowego i klinowego
eliminuje sie koszty materiatowe oraz i przestrzeni magazynowe;.

Szczegolna efektywnos¢ kosztowa
w produkcji seryjnej
B Zwiekszenie ochrony przed nieszczelnoscia

B Eliminacja pierscienia zaciskowego i klinowego
B Bezpieczny i tatwy montaz

VOSSLok# —
oferta produktow

Bogata oferta ztgczy VOSSLok* obejmuje najrézniejsze konstrukcje, np.
ztaczki katowe, typu T lub L. Elementy ztgczne sg dostepne w wykonaniu

ze stali, stali nierdzewnej i réznych materiatdw specjalnych z réznymi
Srednicami zewnetrznymi.

B Maszyna do formowania VOSSLok* przeznaczona jest do rur
o srednicy zewnetrznej 6—22 mm oraz wymiaréw calowych.

B Rury hydrauliczne moga by¢ wykonane ze stali nierdzewnej 1.4571
E235/E355 oraz materiatdw specjalnych.

B Elementy ztaczek ze stali nierdzewnej (1.4404) lub materiatow
specjalnych dostepne sa na zapytanie.

Przemyst
spozywczy

Przemyst
farmaceutyczny

VOSS
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Zaktady i sieC dystrybucji

Firma VOSS Fluid posiada swoje przedstawicielstwa na catym swiecie. Ponadto regionalne zapotrzebowanie pokrywane jest
przez miedzynarodowg sie¢ znanych i cenionych dystrybutoréw. Te wyspecjalizowane przedsiebiorstwa posiadajg zarowno
stany magazynowe, jak i stuzg pomocag w zakresie montazu produktéw VOSS Fluid. Dzieki temu nasi dystrybutorzy stajg sie
przedstawicielami naszego przedsiebiorstwa na catym swiecie. W ten sposdb gwarantujemy petng dostepnos¢ produktow
VOSS a takze ich serwis w kazdym kraju.

Elementy systemowe VOSS Fluid sg produkowane w Europie w nastepujgcych zaktadach:

VOSS Fluid GmbH VOSS S.A.U. VOSS Sir.l. VOSS Distribution S.a.r.l.
Lidenscheider Str. 52-54 Paseo del Comercio, 90 Via A. Olivetti 5/g 57 Route de Crécy
51688 Wipperflirth Apartado Correos, 1014 23875 OSNAGO (LC) 28500 Vernouillet
Niemcy 08203 Sabadell Wiochy Francja

Tel. +49 2267 63-0 Hiszpania Tel. +39 039 9300570 Tel. +33 237 380190
fluid@voss.net Tel. +34 93 71-06262 info@it.voss.net info@fr.voss.net
www.voss-fluid.de info@es.voss.net www.it.voss.net www.fr.voss.net
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